
Idro Group Srl
Via Comina 39
20831 Seregno (MB) ITALY
www.idro.net - info@idro.net

Impianti per le industrie



Competenze ed esperienza al servizio
dell’ambiente
IDRO GROUP SRL è una società fondata nel 1977, 

altamente specializzata nel settore ambientale, in grado di 

progettare soluzioni efficaci e idonee per il trattamento di 

acqua, aria, rifiuti e ed energia da fonti rinnovabili. La 

notevole esperienza acquisita da IDRO Group la rende 

leader nel campo della depurazione delle acque: progetta 

e realizza impianti di avanzata tecnologia e specifici per 

ogni settore e personalizzati sulle esigenze del cliente.

Più di 40 anni di esperienza e più di 8.000 impianti 
realizzati per il trattamento delle acque



Soluzioni per le industrie alimentari

.

45 anni di esperienza e più di 10.000 impianti realizzati per 
il trattamento delle acque

IDRO Group progetta e realizza impianti di trattamento acque industriali sia primarie che reflue da lavorazioni, ponendo

particolare riguardo ai sistemi che prevedono il riutilizzo delle acque depurate, con lo scopo di ridurre i costi e ottimizzare la

gestione e in generale per diminuire l’impatto ambientale. In particolare si è specializzata è specializzata nel trattamento

dei reflui provenienti dall’industria agroalimentare fornendo impianti di depurazione con tecnologie a servizio delle più

svariate attività produttive quali :

 macelli/salumifici;

 cantine vinicole;

 caseifici

 oleifici

 industrie conserviere

 produzione ed imbottigliamento (birrifici)
 industria del pesce.
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I NOSTRI SERVIZI
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I NOSTRI SERVIZI
DEODORIZZAZIONE

BIOGAS o COMPOST DA 
RESIDUI ORGANICI

DEPURAZIONE ACQUA DI 
SCARICO

DEPURAZIONE ACQUA DI 
SCARICO E RIUTILIZZO

TRATTAMENTO ACQUE PER 
IL PROCESSO

il processo di lavorazione 
industriale

TRATTAMENTO ACQUE 
RISCALDAMENTO
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TRATTAMENTO ACQUE RISCALDAMENTO E PROCESSO
L’acqua proveniente dalla rete pubblica si reputa, di regola, già potabile e, pertanto, in molti casi i trattamenti proposti derivano
da esigenze tecnologiche e produttive.

Ad esempio: l’addolcimento dell’acqua sarà particolarmente adatto per le seguenti applicazioni:

circuiti d’acqua potabile calda e fredda sanitaria, caldaie per impianti di riscaldamento ad acqua calda, caldaie a vapore,

circuiti di raffreddamento ed acqua refrigerata, torri evaporative, acque di processo per la lavorazione di materie prime e di

semilavorati per la produzione di prodotti alimentari, farmaceutici e cosmetici.



Chiarificazione acque a monte di 
impianti di demineralizzazione o di addolcimento
 di acque di pozzo 
 di sorgente e di bacini superficiali 
 di raffreddamento
 dopo pretrattamento chimico 
 dopo trattamento terziario sugli scarichi in genere

Declorazione per ELIMINARE ODORI E SAPORI
 acqua di pozzo
 condizionamento di acqua dissalata  
 correzione scarichi
 neutralizzatore come equilibratore chimico

Deferrizzazione per ELIMINARE FERRO E MAGNESIO
 acqua ad uso potabile
 acqua per tintoria e lavanderia 
 acqua in circuito chiuso 
 a monte di trattamenti a scambio ionico

Neutralizzazione per RISTABILIRE PH NEUTRO
 acqua di pozzo
 condizionamento di acqua dissalata  
 correzione scarichi
 neutralizzatore come equilibratore chimico

Ad esempio: la filtrazione dell’acqua sarà particolarmente adatto per le seguenti applicazioni:
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TRATTAMENTO ACQUE DI SCARICO: IDRODAF
Il trattamento di scarichi concentrati
Per il trattamento della acque di scarico industriali contenenti alte concentrazioni di grassi, oli, idrocarburi,
fanghi e solidi sospesi o, in ogni caso, con elevati carichi organici o inorganici

APPLICAZIONI
 Industrie agro-alimentari
 Macelli
 Salumifici
 Caseifici
 Enologie
 Industrie dolciarie

le fasi del processo

miscelazione

flocculazione

separazione fanghi

Impianto IDRODAF
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TRATTAMENTO ACQUE DI SCARICO: BIOFLUX
Bioreattore a letto fluidizzato per la depurazione delle acque di scarico civili e industriali

Tale sistema tratta le acque reflue con un processo completamente biologico, senza ricorrere all’uso di prodotti chimici.

Mediante l’adozione di uno speciale materiale di supporto e filtrazione, un carico idraulico equilibrato e l’alimentazione di ossigeno, viene
realizzato un ambiente ideale per lo sviluppo e la crescita dei batteri necessari alla depurazione del refluo.

VANTAGGI
 Eccellenti rendimenti e risultati di trattamento
 Eliminazione della fase di chiarificazione-filtrazione
 Ridotto ingombro di area
 Processo automatizzato
 Ridotti costi di esercizio

Impianto BIOFLUX
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Un impianto di riutilizzo può essere composto, in condizioni normali, dopo adeguato impianto di depurazione, da: 

 filtro chiarificatore a sabbia, per l'abbattimento della torbidità (solidi sospesi)

 filtro a carbone attivo, per l'adsorbimento dei microinquinanti organici

 eventuale debatterizzazione UV-c di sicurezza per riutilizzo finale

VANTAGGI degli UV
• nessuna aggiunta di prodotti chimici nell’acqua

• inalterate le caratteristiche chimico-fisiche e organolettiche 

dell'acqua 

• Non reagisce con il liquido e non produce composti derivati

• Non necessita di stoccaggi

• Non conferisce all’acqua capacità corrosive o incrostanti

• non necessita di manutenzione (salvo sostituzione lampade)

• Costi di esercizio molto bassi

RIUTILIZZO DELLE ACQUE



IMPIANTI COMPATTI
per trattamento e recupero acque reflue industriali

 realizzati in container o compatti per spazi ridotti
 trasportabili via terra e via mare
 facilmente installabili, con opere accessorie in calcestruzzo ridotte al minimo. 
 per il riutilizzo nei processi industriali specie in caso di scarsità di acqua o alti costi di smaltimento

I MODULI IDRO REUSE, PERMETTONO DI RECUPERARE ACQUE DI SCARICO CON QUALITÀ 
DIVERSE IN FUNZIONE DEL LORO SCOPO DI RIUTILIZZO

Filtrazione a quarzite e disinfezione
Ultrafiltrazione e gruppi di dosaggio prodotti 
chimici
Osmosi inversa a due stadi e gruppi di dosaggio 
prodotti chimici
Osmosi inversa 3° stadio
Osmosi inversa 4° stadio

SEZIONI DEI MODULI IDRO REUSE
EB1



Diapositiva 12

EB1 Eleonora Benedetti; 19/04/2021
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TRATTAMENTO E RECUPERO ACQUE REFLUE INDUSTRIALI
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REFERENZE IMPIANTI REALIZZATI
CLIENTE LOCALITA’

Snibeg - Coca Cola Caserta (NA) scarico imbottigliamento

Sobit - Coca Cola Oricola (AQ) scarico imbottigliamento

Siber - Coca Cola Roma scarico imbottigliamento

Haripro Parma scarico recupero proteine

Amaro Averna Caltanissetta scarico distilleria

Pettinicchio Cisterna di Latina scarico caseificio

Caseificio d’Aiuto Cuggiono (MI) scarico caseificio

Cisva Capo di Ponte(BS) scarico caseificio 

Gariboldi Milano scarico lavorazione riso

Birreria Pivo Bourgas - Bulgaria scarico produzione birra

Generalfrigo Melzo (MI) scarico lavorazione carni

La Giara Cirò (CZ) scarico da oleificio
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TRATTAMENTO E RECUPERO ACQUE REFLUE INDUSTRIALI

CLIENTE LOCALITA’

Latteria Maremma Grosseto scarico lavorazione latte

Raviolificio Fontaneto Fontaneto d’Agogna scarico lavorazione 

Tripperia Cauli Milano scarico da lavorazione trippe

Gastronomia Roscio Pavia scarico da prep. alimenti

Salumificio Baldoni Zocca (Mo) scarico lavorazione

Salumificio Ferrari Modena scarico lavorazione

Pros. F.lli Balocchi Pavullo (Mo) scarico lavorazione

Pros. San Nicola Ghiare (Pr) scarico lavorazione

Eredi Santarosa Verona scarico lavor conserve

La Rosa Beef Livorno scarico lavorazione carni
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Impianto sterilizzazione ad ozono – Industria Agroalimentare

E’ stato progettato e installato un generatore d’ozono e miscelatore
integrati nel circuito idrico da 400lt/min dell’azienda per assicurare
l’eliminazione di batteri potenzialmente nocivi dal cibo lavato. Il sistema
specificato immette 130g/h di ozono nell’acqua di processo per assicurare la
migliore sterilizzazione possibile della verdura in lavaggio e anche dei
macchinare con cui arriva a contatto. L’impianto comprende: generatore
ozono, impianto idraulico completo e mixer.

Capacità: 24m3/hour (400 lt/minuto) di acqua con 130g/h di ozono 

ACQUA DI TRIVELLAZIONE POTABILE ULTIZZATA PER LAVARE VEGETALI DA IMPACCHETTARE IN PORZIONI PRONTE PER ESSERE CONSUMATE
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Impianti trattamento acque industriali – Feletti 1882
Impianto di depurazione delle acque di scarico provenienti dal lavaggio stampi dello stabilimento Feletti 1882 di Pont Sant Martin.
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Trattamento acque di scarico industria alimentare - La Doria

Rimozione di vecchi pacchi di riempimento letto percolatore per trattamento acque di scarico da processi di industria alimentare
(portata 200 m3/h), ingegneria per il rifacimento del sottofondo portante in profilati in acciaio inossidabile e fornitura e posa in opera di 
nuovi pacchi di riempimento (volume totale 500 m3)
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Impianti trattamento acque industriali – Riso Scotti
Filtri a sabbia/pirolusite per il trattamento di acqua di pozzo ad uso potabile, per industria alimentare. I filtri sono diametro 2300 mm con 
altezza parte cilindrica di 3000 mm, adatti a trattare una portata di acqua di 60 m3/h ciascun filtro. Controlavaggio dei filtri è previsto con 
acqua e aria.
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